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MOP162 Methode D2
MANUFACTURING IDENTIFICATION

Allgemeine geometrische Toleranzen/

GENERAL GEOMETRICAL TOLERANCES ISO 2768-K

7.1/4" HT30 CORE BARREL
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PERMITTED MANUF.
ASTM B210 (EN 754-7
STANDARD
NOMINALOD 113.70 113.76
@ MEDIAN TOLERANCE +0,203 +0,14
Zulassige Fertigungsstandards: ASTM B210, EN 754-7 TOLERANCE AT ANY POINT +0,406 +0,60
oder gleichwertig
@ Stran preslsen mit Kammer-/ Briickenwerkzeug NOMINAL W 3.30 3.30
ist nicht zulassig
PERMITTED MANUFACTURING STANDARDS: ASTM B210, @ MEDIAN TOLERANCE 0,152 N-A.
EN 754-7 OR EQUIVALENT: TOLERANCE AT ANY POINT 10,33 +0,297
PORTHOLE EXTRUSION IS NOT PERMITTED
. y _ @ REFERENCE ID 107.10 107.16
Langenaufmal fur Laserbearbeitung ALTERNATIVE MATERIAL: EN AW-6061 T6
entsprechend Bearbeiter 6061 (AA)
ALLOWANCE ACCORDING TO VENDOR OF
LASER MACHINING PROCESS Wenn keine anderen Angaben / UNLESS OTHERWISE SPECIFIED| MATERIAL: TITLE ALUMINUM TUBE
Alle MaRe in mm / ALL DIMENSIONS IN MILLIMETER EN AW-6082 T6 @ |
Herstellungs-Identifikation nach P RANGES 180 8015 TION Ra IS0 1302 6082 (AA) FOR 4.00" LASERCUT LINER

ACC. TO MOP162 METHOD D2

Winkelabweichung / ANGLE TOLERANCE
Kanten gebrochen / REMOVE ALL SHARP EDGES

Uebergangsradien / FILLET RADIUS

=1.20 MAX DEFAULT

Allgemeine Oberflaechenguete: 6 3

GENERAL SURFACE FINISH: .
7 (
=0,13/0,50

SAP DESCR. LINER,ALUMINUM,SLOTTED,LCL,7.25CBS

Fuer MaRke ohne Toleranzangabe / STANDARD TOLERANCES: CADFILE  SOLIDWORKS |pwn. GmeiCar paTe 09-Nov-2015
, . cHk. WeseChr paTe 12-May-2016
B ECO181221-07 GmeiCar HillMat BergSte 10-Jan-2019 ueber / OVER 0,10 30 120 315 1000 2000 o Dwe 10483932 aPPD. SChwing oATE 12-May-2016
A ECO160509-05 | BrasTho WeseChr Schwing 12-May-2016 bis / UP TO 30 120 315 1000 2000 >>>> DWG. NO. SHEET REV.
REVISION ECO/PCN NUMBER DRAWN BY CHECKED BY APPROVED BY DATE OF RELEASE | TOLERANCE : | 0,10 025 0,30 0,75 1,00 2,00 10487707 242 |B
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